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3种
阮

常见阔叶树材的耐磨性试验结果
,

一

并对耐磨性与木材密度
、

硬度 的关系

及木材耐磨性各向异性问题作了讨论
。 ·

厂
`

一
`

关健词 木材耐磨性 , 重量磨损 , 厚度磨损 , 摩擦方向

木材耐磨性质和许多用途有关
,

研究木

材的耐磨性也就成为必要
。 :
国外约

_

在却年代

初或更早一些时已开始了对木材耐磨性的研

究
,

我国则从 50 年代末开始
,

至今研究也不

多
`
,

不能满足生产发展的需要
。

广东省横石木材厂从国外引进了大型木

地板生产线
,

迫切要求了解广东省常见阔叶

树材的耐磨性质
,

作为选择原料的依据
, 因

此
,

、

本试验得到该厂 的积极支持和资助
。
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图 1 试样切取方法

① A
、 几B

、

七分别为径面
、

弦面及端面磨损试样
’

② D为硬度试样

一
、

材料和方法
-

从广东省横石木材厂
一

选取试材卫0种
,

、

另

在海南尖峰岭采集了抽木
、

柠檬按
,

一

本院木

材所提供了细枝木麻黄及 水 曲 柳
,

共计24

种
,

其中水曲柳为对比树种
。

每种树种一般

取 3株
,

在胸高以上任意部位截取 试材 一

段
。

从每段试材按均匀分布 锯 取 断 面 90 x

90 m m 的方条 3 ~ 4 根
。

-

方条气干后
,

按两对相对面分别与生长

轮垂直和平行的要求
,

加工 成 5 0 丫 50 m m 的

断面
。

然后按图 1 切取三种切面的试件各一

块
。

试件的尺寸为 50 x 5 0 X 2 5坦 m
,

后
_

一 尺

寸为试件厚度
。

试件在室温条件下 (约 20 士 3 ℃ )
,

置于

盛有浓度为 32 %的硫酸溶液的干燥器中 (相

对湿度约“ % ) 调湿处理约 50 天 后 开 始 测

试
。

一
_ .

使用 K “ 11m “ n n
设计的木材磨损试验机

,

其工作原理系仿脚踏的摩擦作用
〔 `

,

“
, “ ’ 。

磨

料为
.

北京东升砂布厂生产 的。 / 4
.

砂 布
,

氧

化铝金钢砂
,

粒度为 24 。目
。

越磨料对试件摩擦
` ” ” ”次为一次试验

。

每块试件分别在弦向和径向各进行一次摩擦

试验
,

如图 2 所示
。

两次试验分别作记录
,

其

值之和作为该试件的耐磨性
,

三切面试件平

均值之和作为该种木材的耐磨性
。
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胡荣
、

张文庆同志协助指导试验
,

黄世满同志协助采

集试材
:
本院木材工 业研究所提供试验条件

、

部分试材及

制作试件
,

仅此 致谢
.

图 2 摩擦方向示意图
.

~ 份弓卜第一次试验摩擦方向

~ 今
,

第二次试脸摩擦方向

每次试验前
、

后分别测定试件的质虽和
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厚度
。

质量称量准确至。
.

0 0 1 9
,

厚度
一

在相互

错开的 4 个点上测量
,

估读到 0
.

0 01 o m 。

每

个试件测试时
,

_

均以经过同样调湿处理的另

一试件在试验前后与之同时称重
,

并置于试
J

机附近
。

该试件两次称重之差
,

代表试验室

温
、

湿度条件对在试试件重量的影响值
,
·

而

从失重量中扣除
。

A x: 二 A
, x 1

1 + a (访 一 1 2 )
-

一
,’’

一 ,’’’
·

… ,’’ … … ( 4)

式中
: a一木材耐磨性含水率校正 系 数

,

纵

切 面 a = 0
.

0 3 5 , 端面 a = 0
。

0 5 5 ,

_

访一试验时含水率 ( % )
。

木材的磨损指标按以下各式计算
:

二
、

试验结果及讨论

实测重量磨损率 A , = m l 一 m
Z

m 1

x 1 0 0 ( % ) . . . . . . . . .

… … … ( 1 )

实测厚度磨损量 A 。 = D
: 一 D : ( m m )

.

……
,

…
, . . . . . . . . . . . . . . . . . .

… … ( 2 )

也可按重量损失计算A 。 二 m l 一 m
Z

址 l

x D ,
( m m )

· ·

~
· · · · · · · ·

… … ( 3)

式中
: m : ,

,
:

— 试验前
、

后试 件 的质量

( g ) ,

D : ,
D :

— 试验前
、

后 试 件 的 厚度

( m m 》
。

、

一
_

调整至含水率 12 %时的重量磨损率

(一 ) 23 种广东常见阔叶树材的耐磨性

质
-

23 种广东常见阔叶树材及水曲柳的耐磨

性试验结果见表 1 ,

其中磨损值 最 大 为 黄

樟
,

最小为细枝木麻黄
,

前者约为后者的 4

倍
。

’

本次试验树种的耐磨顺序如表 2 。

由表 2 看出
,

`

水曲柳的耐 磨 性 居 第 18

位
。

据记载
〔 ` ’ ,

密度达 0
.

5 g( /
c m a) 的木

材便具中等以上耐磨性
。

依此
,

在本次所试

树种中犷除木莲外均可达到中等 以 上 耐 磨

性
,

·

(但实际木莲耐磨性也不低 )
。

它们之

间的差异是属于中等耐磨以上的变异
。

但抽

表 1 广东常见阔叶树材耐磨性的试验结果

} 磨 损 值 木材密度

径 面 } 弦 面 三切面之和!( g /
c ` ’

)

端面硬度

( N )

细枝木麻黄

( C
o s o a r `。 a e “ ” 。 ”̀ g h a m ` a o a

)

荷 木
:

( S
e h i ,。 a s “ P e r b。 )

蓝 果 树

(万 夕: : a s`” e ” 5 1: )

青 冈

( C 少
c l o 6 a l a n o P ; 15 夕 l

a u c a
)

岭 南 械

( A
C e r t o ct he r i )

,

光 皮 桦
`

·

( 刀e r 。 z
。 。 夕 z`

: d r o ; t。 。 *夕
a
)

`

冬 青

(1 l
e 二 5 p

.

)

青 榨 械

J 尽明叹
.

少吐哄脚
_
~

_
_

_ _ _
_ _

_
_ _

重量 (肠)

厚度 ( m m )

端 面

0
_

18 7 1
.

1 7 3

0
.

2 7 7

1
.

15 2

0
.

2 7 6

1
.

2 6 8

’

0
.

3 13

1
.

15 2

0
.

2 6 8

l
。

2 2 0

0
.

2 9 1

1
.

19 7

0
.

3 0 3

1
.

6 0 8

0
.

3 8 2

1
.

2 2 0

0
.

2 9 9

0
.

9 2 2

0
.

2 2 1

1
.

0 2 7

0
.

2 5 1

1
.

0 10

0
.

2 6 3

1
.

2 8 2

0
.

3 1 1

1
.

15 3

0
.

2 6 3

1
.

2 3 2

0
.

3 0 8

1
.

2 8 0

0
.

3 0 6

1
.

5 15

0
.

3 8 2

2
.

2 8 2

0
.

5 37

2
。

5 15

0
.

5 8 7

2
.

6 5 9

0
.

右5 2

2
.

7 4 1

0
.

6 5 7

2
.

7 6 7

0
.

6 4 8

2
.

7 7 0

0
.

6 6 6

3
.

2 9 3

0
.

7 6 4

3
.

2 9 3

0
.

7 7 5

1
,

0 30

0 6 6 3

0
.

6 8 9

0
.

9 6 4

0
.

7 8 0

0
.

6 公3

0
.

7 6 9

0
.

5 7 9

1 13 9 5

0
.

0 39

0 . 3 36

0
.

0 6 0

0
.

38 1

0
。

0 7 6

0 : 3 0 7

0
.

0 7 8

0
.

3 9 4

0
.

0 9 4

0
.

34 1

卜

0
.

0 5 5

0
.

4 0 5

0
.

0 7 6

12 了0 9

5 5 8

0 9 4

凰度量度量度盈度量度度量量重 度厚
J

重厚重厚厚重重厚重厚厚重

注 :

( 4 ) 式中所引
a 值为5种木材的试验平均值

,

纵切面
a
值为径面的试脸结果

.

·
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P
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米 锥

( C
a s才。 ” o P s` 5 e o r了e s “ )
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_
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a

户
n i p h夕 11“ , 9 1。 “ c e s c e n s
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塞 糠

( K 丙
。夕 a s e n e g a

l
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大叶锥栗 (钩拷 )
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r d `。 。 。
)

山 合 欢
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)

袖 木

( T
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黄 樟

( C玄”
” a尔 。拱 : : 。 P o , , e c t “ 。 )

水 曲 柳

重鱼 (肠 )

厚度 ( m m )

2 9 9

0 7 8

4 90

0 9 8

6 12

16 3

5 5 7

.

10 6

.

6 6 5

,

13 0

.

52 2

.

10 7

.

5
.

3 3

,

0 9 1

.

6 8 7

.

16 5

.

50 2

.

10 8

.

5 7 C

.

12 2

.

6 3 2

.

15 2

.

7 4 8

.

15 7

9 4 8

`

2 13

0 8 3

.

2 G 7

.

8 5 8

1 7 7

G8 2

.

l e 6

7 3 0

4 了2

57 2

3 8 6

7 4 4

4 38

8 8愁
.

4 7 6

卜

8 15

.

4 3 4

.

4 1 7

.

5 6 3

; 0 0 9

.

5 0 2

.

15 2

.

5 4 1

.

14 0

.

5 14

.

6 54

.

6 3 2

.

9 3 1

.

7 3 9

.

5 0 5

.

6 0 7

7 8 2

.

6 7 4

.

2 9 5

.

了g G

.

9 8 6

.

9宁4

.

10 3

.

4 99

1
.

5 8D

0
.

37 2

1
.

6 5 3

0
.

3 8 7

1
.

连10

0
.

3 54

1
.

9 1 3

0
.

4 58

2 19 8

0
.

5 0 5

1
.

7 4 7

0
.

4 2 6

2
.

1心3

0
.

5 3 6

1
.

9 6 2

0
.

4 9 5

2
.

3 0 6

0
.

5 4 4

2
.

1 7 8

0
.

5 4 0

2
.

8 7 0

0
.

7 3 2

3
.

34 9

0
.

8 5 6

3
.

0 54

0
.

7 6 1

3
.

44 6

0
.

80 3

4
.

0 17

1
.

0 27

2
.

5 0 0

0
_

弓OQ

3
.

6 5。

0
.

8 8 2

3
.

7 1 5

0
.

8 7 1

3
.

7 6 6

0
.

95 5

4
.

3 5 6

1
.

0 3 4

4
.

6 7认

l
,

0 6 9

4
.

6 8 6

1
.

0 9 6

4
.

? 雌5

1
.

12 9

4
.

8 0 1

1
.

2 0 1

4
.

9 4 8

1
.

1 6 6

5
.

4 0 8

1
.

2 9 4

6
.

4 3 3

1
.

0 2 3

6 6 0 2

1
.

6 20

e
.

7 8 4

L
.

6 48

7
.

8 2 4

1
.

S Ge

8
.

8 6 1

2
.

17 8

5
.

2 9 2

l
_

2 6 5

0 0 4 9 2右8

0
.

6 0 2 54 7 3

0
.

7 10 6 7 0 2

0 6 2 5 6 1 14

0
_

6 32 7 2 2 0

4 17 9

4 2 0 1

6 5 5 2

_

夕

4 5 5 4

3 5 9 2

3 7 8 4

4 2 0 !

4 0 4 1
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3 17 5

6 7 1 3
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注
:

①表中磨损值为顺纹及横纹各摩擦 1。。。次的合计数
。

②重量磨损值为含水率 12 肠时的数值
,

厚度磨损值为试验时含水率 ( 12士 1肠) 的数值
.

③除美叶稠试材为 1株
,

青冈
、

山合欢为 2株外
,

其余均为 3株
。

每种木材每个切面试件一般为了、 9个
.

④重皿磨损率 以 ( 男 ) 计
,

厚度摩损以 ( m m ) 计
.

表2 各种木材耐磨性的排列顺序

磨磨 损
.

值值

重重最磨损 ( 肠))) 厚度磨损 ( m m )))

< , .8

}
< ”

·

:

}
细枝木”

· _

木色 蓝果件 ” :
_

” 够: 光皮桦

竺
·

8 `一 3
·

8。

}
。

·

7`一。
·

9 5

1资赘
_ 青售竺

_
籽今势赞更土芬瞥奎夏冈

` ·

8

卜
4

·

“ 。
}

“
·

” 6” ’
·

“ ”
} 尤叶抵 失叮稠

、

术袱 { 柑育父艺不
、

笙课
4 ” ,、 5

·

8 0

}
`

·

2 ,~ , : 4 5 1山 枣
、

(水曲柳 )
、

红魂南

、
,

点黑
二 , ,

杰~
,

禽少
二

泛赞黑色二熟鉴奎
汤

竺址龚生
_

_

_
_

,

3
.

9
,



y = 多7
。

1·〕
。

7 4 1众义

( r二 Q
.

7 9 0; or
.

。。 : , D 。

6 2 “ )ū`ō6

一ó廿4

(次à拼暇归秘栩

木显系偏低
,

可能为种源或立地的原因
。

表 i 的重量磨损率和厚度磨损量
,

两种

指标用作比较时意义相同
。

前者要求试件厚

度一致才可作比较
,

后者可允许试件厚薄不

同
,

且结果有尺寸概念
。

按 ( 3 ) 式 计 算
,

试 件 标 准 厚 度 为

25 m m 时
,

重量磨损率在数值上为厚度 磨 损

值的 4 倍
。

表 1所列直接测定尺寸的结果
,

径面
、

弦面及三 切面重量磨损率之和
,

基本

接近厚度磨损值 的 4 倍
,

误 差 多在 5 %以

下
,

个别树种误差接近 10 % , 但端面半数树

种误差超过 10 %
,

有些树种竟达 30 %以上
。

这是因为试件端面不易达到要求的光洁度
,

磨损值也小
,

直接测定尺寸不 易 准确
。

因

此
,

厚度磨损指标的测定
,

用根据失重量计

算的方法
,

不仅操作简便
,

在某些情况下 尚

较按 ( 2 ) 式直接测定尺寸准确
。

( 二 ) 木材耐磨性和密度
、

硬度的关系

木材耐磨性一般随密度
、

硬度的增大而

增大
,

呈曲线关系
` 么 “ ’ 。

因木材密度确定单

位体积内木材物质的数量
,

木材硬度和抗磨

损都依靠木材物质来支承
。

但木材构造
、

含

有物成分对耐磨性也有明显影响
,

因此例外

情形也较多
。

本试验结果按木材性质的平均值
,

耐磨

性和密度
、

硬度的关系
,

均可用 Y 二 a 十 b ln X

表示
,

相关紧密 (图
’

3
、

4 )
。

式中 Y为 磨

图 4

斗 6 8 1 0 1 2

端面硕度 ( k梦)

重量磨损率和端面硬度的关系

补往ó
2

注 :

磨损率
、

硬度均为每树种的平均值
,

前老为三切面两

次试验之和
.

损率平均值 ( % ) ; x 为密 度 g( /
Cm 3

) 或端

面硬度 ( N ) 平均值
。

根据文献 〔 4 〕
, 3 17 种木材耐磨 等 级

与其密度的分布规律
,

基本为
:
密度 < 0

.

切

为 V级 ; > 0
.

40 达 W级 ; > 0
.

50 达 l 级 ;

> 0
.

65 达 l 级 ; > 0
.

80 达 I 级
。

但 在 各级

中
,

也有一定数量的树种密度低于上述相应

值
。

故按此估计木材耐磨等级
,

一般不会高

于实际等级
。

现试 以上述的密度为标准
,

对本

试验中的树种的耐磨等级划分如表 3
。

表 3 按密度估计各种木材的耐磨等级

y 二 2
。
1 8 〕一 5

.

6 2 5 1二 x

( r 二 一 0
。

6乡多 ; r
。 . 。。』 “ 0

0

6 2 8 )

耐耐磨磨 木材密度度 树 种种

((((((((( g /
e m “

)))))寺寺级级级级

IIIII > 0
.

3 QQQ 细枝木麻黄
、 .

柠檬桂
、

青冈冈

lllll > 0
.

6555 岭南械
、

冬青
、

水青冈
,

光皮桦
、

蓝果果

树树树树
、

塞株
、

木荷荷

豆豆豆 ) 0
.

5 000 山枣
、

袖木
、

美叶稠
、

光叶稠
、

水曲柳柳

米米米米锥
、

越南山龙眼
、

红楠
、

大叶淮栗
、、

青青青青榨械
、

山合欢
、

粉背交让木
、

黄樟樟

对对对 > 勺
.

八心心 木莲莲

VVVVV < 0
.

4 000
...

一一一一 ~
- 一
一 一一

一 — 一
-

一 一 三 - -

一一

\

tl上l权r
,

卜q碑6
.

号̀产乙ù

1夕2

(次
)

饱军讲侧叫

飞 lwe
.

0
.

4 0
。

5 0
。

6

一 几
、

`

\ 火
一

` ` . . 州口” . `一一
~ 副呀

一一一
`
曲. ` ~ ,

0
。

了 0
。

8 0
。

, 1
。

0 1
。
飞

木材密度 (。 /。 : )

图 3 三且磨损率和木材密度的关系

(磨损率为三切面两次试验之和 )

将表 3与表 2对照
,

可 以看出
,

按密度

估计各种木材的耐磨顺序
,

与按实际磨损率

排列的顺序不 同
。

然将表 3各等级中磨损率

最高和最低的一种或两种视为例外
,

则各级

中木材的磨损率为逐级增高
。

视为例外的树



种
,

基本限于提高或降低了一等级
`

( 以降低

为主要倾向 )
,

因此可认为表 3在一定栓度

上接近实际
。 ` -

- 一
` ’ -

耐磨性和硬度 的关系与和密度的关系相

似
。

推算 “ ’
得出与各耐磨等级密度相 应的

端面硬度 (表 ` )
,

亦可作估计木材耐磨等

级参考 (两项性质估计的耐磨等级不完全相

同扩但近似 )
。

一

二
· .

一

j 表 4
\
`

各耐磨等级木材的密度和端面硬度参考指标

耐耐磨等级级 III 111 互互 公公 VVV

木木材密度 ( g /
c m a))) ) d

.

8000 ) 0
.

6 555 > 0
.

5 000 ) 。
芍
4。。 < 0

.

4000

端端面硬度 (N ))) > 7 9 0 000 ) 5 6 0 000 > 37 0 000 ) 2 6 0 000 < 2 6 0 000

如前所述
,

除密度
、

硬度外
,

尚存在独

立影响耐磨性的因子
,

`

故利用上表估计木材

耐磨等级
,

只可作为宏观上的判断
,

在一定

程度上近似
,

与实际磨损试验结果是不会完

全等同的
。

认
一

(三 ) 木材耐磨性的各向异性

由于木材构造的各向异性
,

一

耐磨性
一

也不

一致
。

据记载
〔 Z

j
’ :

端面耐磨性远较径
、 一

弦

面高
,

弦面也较径面高
,

但相差不大 ; 纵切

面顺纹方向较横纹方向耐磨
,

.

端面沿弦向较

沿径向耐磨
。

本试验 24 种木材的径
、

弦面与端面磨损

率的比值
,

分别平均为 3
.

7 4 ( 2
.

19 一 6
.

28 )

及 3
.

6 3 ( 2
.

3 1~ 4
.

9 3 )
,

即端面耐磨性平均

约为纵切面的 3
.

7倍
。

弦面与径面磨损 率 的

比值平均b
。

99 哎〔
.

72 份 1琦 4) , 其中大于 1

’

(即
一

弦面磨损率大 ) 的达 13 种:,. 占 5 4% ,
,
」

按

顺纹摩擦试验结果
,

比值平均0
.

9 3 (仇 6召~

1
.

14 )
,

只有 9 种大于 1 (且极接近 士 ) ;
气

按横纹摩擦试验结果
,

比值平均 .l
一

昨 万( 0
.

68

` 从孙 ) 丫 大于 1 的达 1 4种
’
。一以上证实分兰

切面中端面耐磨性最高 f
一

而径面和弦面耐磨

性的关系则因树种而异飞
`
·

且有些树种
.

因摩擦

方向的改变而改变
,

但两切面二 般
’

差 异 不

大
。

、

一
少

’

一 怡
一

认
。

;
、

,

摩擦时垂直将纤维切断
,

与沿纤维侧而

磨损
,

难易的不同是显而易见的犷端面较纵

切面耐磨也就不言而喻
。

木材纤维有尸定排
列方向

,

在纵切面上顺纹摩擦
,

系将刀芭壁撕

裂磨损
,

磨损面较光滑
,

被撕裂 的 胞壁 裂

片
,

难免仍有部分与木材相连
,
未被磨损 ,

而横纹摩擦
,

则将胞壁切斯磨被
,

宜由于磨

料对纤维的横向推力
,

不仅切断胞壁
,

还可

能将磨料压入深度以下的部分纤维也撕裂磨

蚀
,

因此横纹的磨损率将较顺纹高
。

与轻软

木材相比
,

硬重木材的胞壁厚
,

胞腔及胞间

隙小
,

表面光滑且硬度大
,

磨料压入木材不

深
。

摩擦一般在胞壁表面作用
,

、

每次磨蚀壁

厚的一部分
,

有似匀质材料的磨损
,

摩擦方

向改甄 与纤维的排列方向联系少
,

因此顺

纹和横纹摩擦的差异小 , 而轻软木材的差异

较大
,

横纹磨损率将较顺纹为高
。 ` ’

对端面弦
向或径向摩擦

,

同为基直于纤维丰轴将细胞

切断
,

对细胞本身
,

沿弦向切断与沿径 向切

表 5 两种摩擦方向失重摄的比较 ( g )

树 种 {
木“ “ “

{( g /
c
m

” )

面

向 }相差 (肠 )

ē减10口一,q`
月兮一̀八O一厂8小一风

、

例一旧川细枝木麻黄

柠 檬 按

粉背交让木

木 莲

0 3 0

0 0 4

0
.

5 2 5

0 Qs l

10 0

0
.

0 6 6

10 0

0
_

0 9 3

0
.

45 3 鹦 {二 {
l 。。 l

’

8了 }

一 6

+ 3

, ! 2

一 1 3

、 娇资
刃

偷
一

}态亩添病
一

井目
一

…
一

目州
厂

二
往

;
伏线上为失重量

, 横线下为相值对
,



断并无多大差别
,

但由于木材构造分子有差

异
,

有些树种早晚材差异大
,

变化急剧
,

则

难免有影响
,

且这种影响也和木材密度有一

定关系
。

由表 5 看出
,

硬重木材 (细枝木麻黄
、

柠檬按 ) 三个切面两种摩擦方
\

向的差异均不

大
,

其中弦面有顺纹失重量大于 横 纹 的 趋

势 , 轻软木材 (粉背交让木
、

木莲 )
,

端面

有弦向失重量大于径向
,

纵切面则横纹失重

量显著大于顺纹的趋势
。

以上结果表明
,

端

面弦向较径向耐磨存有质疑
,

而纵切面顺纹

较横纹耐磨则极显著
,

但不包括硬重木材
。

明两种摩擦方向耐磨性的差别小
,

但密度甚

小时则是径向磨损率小于 弦 向
,

与表 5 一

致
。

·

纵切面横纹与顺纹的比值随着密度增大

而急剧降低 (曲线②
,

③ ) ,
说明不伺密度

的木材
,

摩擦方向的影响很不相同
。

如以比

值 o : 75 视为两种方向
,

耐磨性代煞
,

则基本为

横纹磨损率大于顺纹
,

只有当密度达 0
.

85 以

上
,

两种方向耐磨性才开始接近
,

直至很接

近甚或有相反情形
,

也与表 5 一致
。

一

由
、

此月以可作出结论
:

端面径向与弦向

摩擦的耐磨性相差不大
,

轻软木材有径向耐

磨性大于弦向的趋势 ; 纵切面
、

一般顺纹摩擦

耐磨性大于横纹
,

其差值随着木材密度增大

而降低
,

直至几乎没有差别
。

有鉴于此
,

对

径面和弦面
,

似宜分别作顺纹及横纹两种方

向的磨损试验
。

-
·

`

件八」
.、 .

三
、

小 结O\。

训训
11.

.10.09.08.07公闪绷份嘱忆!城斤绍日派

旅爪篇飞片斌了贫犷爪下
.

万
木全李密度 r` / e护 )

、 ,声、 ,
,

、,J

皿 5 第二次与第一次试验磨损率之

比与木材密度的关系
_

①端面 y , 0
.

7 6 4 + 0一 7 5 I n x (
r , + 0

.

4 45 ; n ,

②径面 y “ o
, 7 7了一 0

.

3 3 l l n x
(
r , 一 0

.

63 2 ; n =

⑧弦面 y . 0
.

7 8 , 一 o几7 0 2 I n 笼 (
r , 一 0

.

6 7 2 : n 二

图 5 为端面径向与弦向磨损率的比值随

木材密度变化的趋势
。

图中的磨 损 率 比 值

是一个折扣值
,

因为顺纹与横纹摩擦的两次

试验在同一试样上连续进行
。

试验证明
,

对

试样以同一摩擦方向连续试验两次
,

后一次

的磨损率比前一次平均约降低 2 5~ 30 %
。

因

此图中的磨损率比值在 0
.

75 左右
,

将表示两

种摩擦方向的耐磨性差异小或投有差异
。

图

中端面径向与弦向的比值随密度的变化平缓

(曲线① )
,

说明比值受密度的影响较少 ,

整个曲线与比值为 0
.

75 的距离都不大
,
则说

(一 ) 根据试验结果
,

可认为 2足种广东

常见阔叶树材的耐磨性均在中等耐磨以上
,

从耐磨性考虑
,

.

都可视作普通地板材使用
。

其中耐磨性较高的树种有细枝 木麻 黄
、

木

荷
、

蓝果树
、

青冈
、

岭南械
、

光皮桦等 , 相

对较低 (低于水曲柳 ) 的有红楠
、

勾栗锥
、

木莲
、

山合欢
、

袖木
,

并以黄瀚
最低

。

(二 ) 木材耐磨性一般随木材密度
、

硬

度的增大而增大
,

呈曲线关系
。

可以利用这

种关系近似地估计木材的耐磨等级 (参考表

4 )
。

(三 ) 木材端面耐磨性最高
,

平均约为

纵切面的 3
.

7倍
。

径
、

弦面之间耐磨性 一 般

差异不大
。

(四 ) 在同一切面上
,

因摩擦方向不同

耐磨性多有差异
,

这种差异随着木材密度的

增大而缩小
。

端面弦向与径向摩擦
,

耐磨性

弦面
,
似宜分别进行顺纹及横纹两种方向的



磨损试验
。

( 五 ) 从实践体会
,

按 ( 3 ) 或根据失

重量计算厚度磨损量的方法
,

操作简便
,

.

且

结果可靠
,

宜予推荐
。

(责任编释
.

哀东
一

宕 )
.
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表 2 不同面
、

背板胶合板的经济效益比较
`

默
河{霓;…

进 口材
面背板

混合结构表板l
一

2 4 6 6
.

6 4

2 3 2 6
.

3 3

一 14 0
.

3 1

2 5 8 3
.

1 7

2 5 8 6 1 9

+ 3
.

0 2

2 2 0 2
.

9 7

24 3 1
.

7 6

+ 22 8
.

7 9

以减少表板的翘曲
。

二是把合板热压单 位 压 力 从

1
.

2一 1
.

3M P
a

调整到 .0 9、 1
.

oM P a ,

并且适当延长

降压散汽阶段的时间
,

以减少合板 的 内 应 力
。

这

样
,

产品质量经技术监督部门的检测完全能够达到

国家标准要求
,

且以质量好
、

售价低而很受销售市

场的欢迅 一直畅销不衰
。

浓因表板率低
,

产盆上不去
,

产品固定摊销成本大
。 (责任编辑 姜 征 )

.
4 3

.


